Cc:lcesfruzzo

Il calcestruzzo
automatizzato

Cerntrale di betonaggio

L’inserimento nei
meccanismi legislativi e
qualitativi europei impone
ai produttori italiani di
calcestruzzo di adeguarsi
ai nuovi standard.
L’automazione degli
impianti ha un ruolo
Jondamentale nel
raggiungimento degli
obiettivi ottimali.
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a un’analisi elfettuata
sulle varie tipologie im-
piantistiche adibite alla

produzione di calcestruzzo pre-
confezionato. emerge che nella
maggior parte dei casi la realta
italiana si discosta in negalivo
non solo dallo standard curopeo,
ma anche da quello di molti altri
Stati ritenuti tecnologicamente
meno avanzati. Certamente le
condizioni ambientali e geologi-
che dei vari Paesi, le regole piti o
meno rigide che questi si sono
dati, influiscono nel determinare
il “modo™ di produrre calcestruz-
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70, perd nel nostro caso va ag-
giunta la proverbiale mancanza
di attenzione nei riguardi
dell'impianto di produzione.
Non entriamo nel merito di come
¢ o debba essere progettata cor-
rettamente una buona Mix, in
quanto materia di esperti lumina-
ri del settore, ma dedichiamoci
piuttosto a un altro aspetto non
meno importante: “come realiz-
zarla in regime di qualita, con
accuralezza, ripetibilith e traspa-
renza’,

Tale modalitd costituisce sostan-
zialmente la differenza tipologi-
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rando una buona progettazione
della Mix. Non meno importante
¢ 'adeguamento della struttura
meccanica dell’impianto alle esi-
genze del sistema automatico.
L'accuratezza dei dosaggi e la ri-
petibilita di impasto in rapporto
alla produttivitd sono subordinate
non solo al controllo elettronico,
come erroneamente € uso pensa-
re, ma soprattutto a una buona
meccanica, corredata di dosatori
e sensori adeguati. La funziona-
lita del sistema dovra pertanto
comprendere il software specifi-
co per mix design in grado di
progettare e ottimizzare le misce-
le in tempo reale, (particolarmen-
te utile in presenza di mutevoli
caratteristiche nelle materic pri-
me). trasferirle in modo automa-
tico al sistema di controllo del
processo. ricevere da quest’ulti-
mo le informazioni utili alla rita-
ratura delle miscele stesse, non-
ché eseguirne controlli statistici
con i dati reali di quanto prodot-
to. Completa una buona procedu-
ra, la gestione aziendale integrata
nel sistema. quale la programma-
zione e pianificazione ordini,
I'emissione della bolla di accom-
pagnamento, ["ottimizzazione
delle risorse di cantiere e degli
automezzi. la gestione delle ma-
terie prime, il trasferimento dati
da e per il sistema di contabilita
per la relativa flatturazione e
["analisi dei costi reali.
Analizziamo ora le varie parti
che compongono ['automazione,
intese come elementi di comple-
mento o completamento dell’im-
pianto di produzione di calce-
struzzo.

PLC o controllore
programmabile

Apparecchiatura ad alto contenu-
to tecnologico di sicura affidabi-
lita progettata per essere impie-
gata in ambienti industriali anche
molto gravosi. realizzata in gran-
di quantititla aziende con diffu-
sione internazionale, adatta a ga-
-antire il controllo delle sequenze
operative e della cinematica
dell’impianto, composta da mo-
duli componibili ed espandibili.

esenti da manutenzione, di lacile
reperibilita sul libero mercato,
completamente configurabile per
qualsiasi esigenza impiantistica.
in grado di garantire in ogni cir-
costanza (anche al ripristino della
tensione di rete dopo 1"accidenta-
le interruzione) la funzionalita
dellimpianto. Dotato di grandi
capeita di controllo di processo e
scarse possibilita di gestione, ela-
borazione. visualizzazione dali,
Solitamente viene utilizzato in
abbinamento a personal compu-
ter, o altre periferiche di interfac-
cia operatore, In pratica lo si puo
definire il braccio cieco dell’au-
tomazione.

Personal computer

L’interfaccia uomo-macchina in
grado di trasferire al PLC le
informazioni e i comandi neces-
sari alla produzione da elfettuare,
eleborare i dati da quest'ultimo
prodotti. comunicare con altri
conputer o sistemi, svolgere fun-
zioni di supervisione grafica con
animazioni ecc.; abbinato al PLC
consente la gestione globale del
sistema. E' da evitare il controllo
totale demandato unicamente al
PC. in quanto le sue caratteristi-
che strutturali non possono ga-
rantire il controllo del processo in
ogni situazione comportamentale
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¢ ambientale, come viceversa puo
effettware il PLC. E* da preferire
I'impiego di PC in configurazioni
standard, che non richiedano pro-
cessori potenti, schede video par-
ticolari o grandi quantita di me-
moria, in quanto indice di eriticita
e difficoltosa reperibilita.

Lo si pud pertanto definire I'oc-
chio, la mente ¢ "archivio
dell’automazione.

Quadro elettrico

E' I'insieme di apparecchiature
elettromeccaniche che, in simbio-
si con i segnali forniti dal PLC,
comandano molori, elettrovalvo-
le, finecorsa, sensori ecc. I qua-
dro clettromeccanico solitamente
¢ munito di pulsanti per il funzio-
namento in manuale dell’impian-
to. strutturato in modo tale che
anche dette funzioni possano es-
sere escguile esclusivamente sot-
to il controllo diretto del PLC al
fine di evitare incongruenze e
inattendibilita dei dati globali ela-
borati. E* consigliato prevedere
anche una funzione elettromecca-
nica esclusivamente di emergenza
o manutenzione escludibile con
chiave, svincolata dalla acquisi-
zione dati. Detto quadro dovra es-
sere munito di certilicato di
conformita alle normative di rife-
rimento Cei, Europee 60204-1 e
in accordo con i requisiti essen-

Quadro di comando per centrale di betonaggio ouomatizzat
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Sala di conirollo per centrale di belonaggio

ca ed impiantistica tra le varie
realtd. Basti pensare che da noi &
prassi comune valutare 'impian-
to al puro costo del ferro in esso
contenuto, piuttosto che valoriz-
zarne il contenuto tecnologico:
che il premescolatore & un optio-
nal di lusso apprezzato solo da
pochi clienti; che I'operatore pud
eseguire pesate veloci e precise a
prova di errore, mentre si occupa
di altre cento cose, ecc.

Inoltre la carenza di normative
chiare e di enti poco attenti alla
loro applicazione, certamente
non ha motivato i produttori a in-
vestire serenamente in tale dire-
zione.

In questi ultimi anni, a ragion del
vero, stiamo assistendo a una
seppur lenta inversione di ten-
denza, maturata soprattutto
sull’onda di iniziative unilaterali
adottate da alcune aziende leader
del settore. mosse essenzialmente
da esigenze di diversificazione e
qualificazione in un mercato con-
tratto, oltre che da una crescente
richiesta di qualita e durabilita
del calcestruzzo.,

Di fronte alla realtd attuale ci
" sembra scontato che un’azienda
moderna, poiettata nel luturo
dell’Europa, non possa piit ac-
contentarsi semplicemente di
“arrangiarsi” a mandare avanti il
cantiere, “usare”™ delle risorse,
riuscire “in un modo o nell’altro™

a fornire il prodotto al cliente,
“tirar fuori”™ 1 dali per la contabi-
lita, “adattarsi™ alla confusione
delle situazioni.

E' ormai divenuta un’esigenza
irrinunciabile tenere ben proiet-
tato il management aziendale
verso obiettivi quali:

- pieno controllo dell*attivitd

- produttiva:

- garanzia e controllo della qua-
lita;

- pieno rispetto delle normative
di riferimento:

- attendibilita degli impegni presi
verso i clienti;

- completo controllo delle risorse
del cantiere;

- ottimizzazione del rapporto tra
capacita produttiva e risorse ne-
cessarie;

- piena integrazione dei vari set-
tori aziendali;

- oltimizzazione ¢ riduzione dei
costi e dei tempi di produzione;

- eliminazione della vulnerabilita
nei flussi informativi aziendali;

- uso di strumenti semplici e po-
tenti per impiegare al meglio le
capacita del personale:

- mantenere la strumentazione
aziendale aperta verso i prossimi
sviluppi della tecnica.

Da qualche tempo dette esigenze
non sono pitl necessita solo di al-
cune aziende particolarmente
perspicaci o lungimiranti, e nem-
meno di coloro che si vedevano

costretti ad adeguarsi per soddi-
sfare i requisiti dei capitolati
Enel. Ferrovie, ed altri (Enti che
di fatto hanno imposto uno sran-
dard qualificativo di fornitura
molto vicino a quanto dettato dal-
le recenti normative).
L'adeguamento alle normative
UNI 9858 ENV 206 e ai requisiti
essenziali di sicurezza CE, non-
ché I'imminente recepimento del-
le norme armonizzate europee,
impongono I"impiego di strumen-
ti ¢ procedure che siano in grado
di soddisfare gli obiettivi sopra
menzionati.

In questo contesto I"automazione
dell’impianto di produzione del
calcestruzzo svolge un ruolo di
primo piano. La sua scelta ocula-
ta diventa pertanto fondamentale
e determinante per un sicuro in-
vestimento .

Il termine “automazione della
centrale di betonaggio™ di per sé
pud esprimere tutto o niente:
spesso sconcerta colui che. non
addetto ai lavori, si vede costretto
a scegliere tra pit proposie diffe-
rentemente articolate, con solu-
zioni molto dissimili sia sul piano
tecnico che economico, le quali
solo per capacita di comunicativa
dell’interlocutore portano allo
stesso obiettivo.

E’ pertanto nostra intenzione for-
nire un modesto contributo per
rendere pitt comprensibile il si-
gnificato di detto termine.

Con la denominazione “automa-
zione™ viene inteso 'insicme di
strumenti ardware (parti fisiche,
elettroniche e meccaniche com-
ponenti il sistema) e software (li-
sta delle istruzioni necessarie per
realizzare il funzionamento ri-
chiesto al sistema).
L'automazione di un processo
produttivo non significa solo “in-
stallare un computer™. Il compu-
ter di per sé si limita ad elaborare
ordini cd istruzioni che gli ven-
gono impartiti dal conduttore e
trasferire gli organi attuatori mec-
canici gli impulsi necessari a ga-
rantire un sicuro controllo sul
prodotto finale ¢ la ripetibilita
dello stesso.

Pertanto ¢ fondamentale fornire
istruzioni corrette al sistema ope-
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